VYROBA DPS

Zakladni typy pajecichvin

Péjeni vlnou je dnes nejpouZivanéjSim
a nejroz$irenéjSim typem pdjeni desek
s ploSnymi spoji s vyvodovymi soucast-
kami nebo v kombinaci se SMD. Pije-
ci vlna je schopna zapéjet veskery sorti-
ment desek plosnych spoju, tj. jednovrs-
tvé, dvouvrstvé a vicevrstvé.

niku V1 a rychlosti vlny V2 nestaci paj-
ka dostate¢né rychle stéci zpét do viny
a vytvari se zavoj Y, ktery vede ke vzni-
ku krapnikt a mustkd. Zde plati zasada,
7Ze V2>V1. Rychlost V2 je mozZné zvySit
tim, Ze se zvyS$i teplota pajky, ¢imZ se sni-
71 jeji povrchové napéti. V praxi se ¢asto

Obr. 1 a) pohyh DPS vinou a vznik zavoje,
b) eliminace zavoje naklonem pohyhu DPS
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Obr. 2 a) tzv. dutd vina, ktera jde proti sméru pohybu DPS,
b) pouiiti duté viny p¥i pohybu DPS horizontalné

V nésledujicim textu budou pfedsta-
veny zakladni typy vin, které dnes mii-
Zete vidét u riznych vyrobct. Predmé-
tem textu neni popis celého zafizeni, ale
pouze vlny, kterd provadi vlastni paje-
ni desky a soucdstek. Od zakladniho ty-
pu vlny se pak odviji cela konstrukce pa-
jeciho stroje. Strojné pajeny spoj vznika
prichodem desky vrcholem viny. Pohy-
bujici se pdjeci slitina umoZiuje pronik-
nout tlakem a kapildrnimi silami otvory
vicevrstvych desek a tak vytvofit pdjeci
kuzel 1 na strané soucastek. Neustaly po-
hyb viny zajistuje, Ze vrchol vlny je bez
oxidu a tudiZ nedochazi ke znehodnoco-
vani pajenych mist. Prvni konstrukce pa-
jeci vlny se snazily drzet tradi¢né rovné-
ho dopravniku (obr. 1a).

Pfi vodorovné konfiguraci dopravni-
ku a vlny a pfi urcité rychlosti doprav-

nedafi v§echny podminky splnit. Omeze-
ni vzniku krapnikd a mustkd propraco-
vala firma Hollis. Velikost zavoje Y lze
s uspéchem sniZit naklonénim dopravni-
ho systému o 4 az 8". Naklonénim péjené
desky (obr. 1b) se podstatné podpoii sté-
kani pajky ze zavoje do vlny (hodnota Y
se zmensi). V minulosti ke sniZzeni zavo-
je Y se pouZzivalo i pfipousténi oleje pii-
mo do mista pdjeni (praxe uzndvand asi
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pred 20 lety). Olej podstatné sniZoval po-
vrchové napéti a tim i zvysil kvalitu paje-
nych spoji. BohuZel tato metoda je dosti
kritizovana ze strany vyrobct nizkosusi-
novych tavidel, protoZe pfipadné zbytky
oleje je nutné odstranit, ¢imZ se neguje
princip bezoplachovych tavidel. Vlastni
proces CiSténi mize byt problematicky,
i kdyZ olej neni korozivni.

Vyse uvedené skutecnosti neplati u tzv.
duté protibézné viny, ktera je schopna
DPS pajet ve vodorovné poloze. Duta
vlna (obr. 2) pohybem proti sméru DPS
velice efektivné eliminuje vznik mustka
a krapnikd.

V praxi oba systémy maji své vyhody
a nevyhody. Mnoho vyrobcti kombinuje
oba systémy, aby maximalné vyuzilo je-
jich kladné vlastnosti.

Skupinu A (obr. 3) tvori oboustranné
vlny. Mechanickym cerpadlem je vha-
néna péjeci slitina do trysky, kterd pak
pretéka pres jeji okraj a tvori pozadova-
ny tvar. Typ a) a c¢) je jednoducha vlna
nejCastéji pouzivaného typu. Je k vidé-
ni u prevazné vétsiny vyrobct. Modifi-
kace b) je snaha vytvofit tzv. dvojitou vl-
nu jednou tryskou. SniZend druhd vlna
snizi vznik krapniki. Skupinou A) neni
problém péjet klasickou montaz na jed-
nostrannych i vicevrstvych deskach s po-
kovenymi otvory.

Skupina B (obr. 4) jsou tzv. zpétné (re-
flexni) viny: d) delta vina, e) duta, f) tur-
bulentni. Tyto vlny jdou proti sméru po-
hybu péjené desky, ¢imz podstatné ome-
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A a B. Spojenim obou vIn vznikne tzv.
dvojita vlna, jejimz ucelem je dokona-
le pajet i slozité desky s kombinovanou

B) i A montézi tj. vyvodovych a SMD soucas-
tek. Pouziti jednoduché viny ze skupiny
A je vhodné pouze pro pajeni vyvodo-

d) e) vych soucastek. Pokud vytvofime kom-
binaci s nékterou z vln ze skupiny B, je

Obr. 4 Skupina B mozné pajet i SMD. Samostatnou kapi-

tolu tvofi vlna typu e), ktera je s vyho-

zuji vznik krapnikd. To ma za nésle- V pripadé duté viny (typ e) je mozné pa- dou pouzitelnd jak pro pajeni vyvodo-

dek, Ze je mozné snizit naklon dopravni- jet DPS pohybujici se horizontalné. vych soucastek, tak pro SMD.
ku a dokonce zcela odstranit prvky, kte- Na zavér lze dodat, Ze vétSina vyrobct
ré snizuji povrchové napéti na slitiné. dnes pouziva kombinace vin ze skupiny martin.abel @abetec.cz
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